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Geschirrspuler mit Trocknungseinrichtung 

5 

Die Erfindung betrifft einen GeschirrspQIer mit einer Trocl<nungseinriclitung zum Trock- 
nen von SpQIgut. 

In einem Gesclnin^pQIer werden i,m Laufe des SpQibetriebs iiblicherweise ein oder meh- 
10 rere SpQIvorgSnge durchgefulirt, um das im GescliirrspQIer befindliche SpQIgut zu reini- 
k gen. Zur Erhahung des Reinigungseffeicts wird dabei die SpQIflussigkeit vor oder wahrend 
W eines SpQIvorgangs mittels elektrischer Helzungen enwSrmt. Nach dem letzten Spulvor- 
gang erfolgt in der Regel eine Klarspulphase, an die sich ein Trocknungsvorgang an- 
schlieSt, um das SpQIgut zu trocknen. Zur Trocknung von SpQIgut in einem Geschin-spQ- 
15 ler sind unterschiedliche Verfahren bekannt. 

Das SpQIgut kann beispielsweise durch Eigenwarmetrocknung mit Hilfe eines Warmetau- 
schers getrocknet werden, indem die SpQIflQssigkeit zum KlarspQIen erhitzt wird und so- 
mit das heiB klargespQIte SpQIgut durch die so aufgebaute Bgenwamie des SpQIguts 
20 wahrend des Trocknungsvorgangs von selbst trocknet. Um diese Eigenwarmetrocknung 
zu erreichen, wird die Klarspulflussigkeit im WSrmetauscher auf eine bestimmte Tempe- 
ratur enwarmt und Qber die im Geschin^pQIer vorhandenen SprQheinrichtungen auf das 
^ SpQIgut aufgebracht. Durch die relativ hohe Temperatur der KlarspOKIUsslgkeit von Qbli- 
B cherweise von 65°C bis 70°C wird en^eicht, dass ein^ hinrelchend groBe Wannemenge 
25 auf das SpQIgut Qbertragen Wird, so dass das am SpQIgut anhaftende Wasser durch die 
im SpQIgut gespeicherte WSmie verdampft 

Bel eInem welteren bekannten Verfahren zur Erwarmung bzw. Trocknung des SpQIguts in 
GeschirrspQIem wird eine separate Heizquelle, z.B. ein HeiBluftgeblSse, dazu verwendet, 
30 das feuchte Luftgemisch beim Trocknungsvorgang zu erwSmien, damit die Luft Im SpQI- 
behalter eine groBere Menge an Wasser aufnehmen kann. 

Ein Nachteil bei den oben beschriebenen Verfahren zur Erw§miung bzw. Trocknung von 
SpQIgut in GeschirrspQIem nach dem Stand der Technik besteht darin, dass die Erwar- 
35 mung der SpQIflQssigkeit mit einem hohen Energiebedarf verbunden ist und die benotigte 
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Warmeenergie fur jede Erwarmungsphase mittels elektrischer Heizelemente neu erzeugt 
werden muss. Ebenso haben die bekannten Verfahren den Nachteil, dass die Erwar- 
mung der KlarspQlfIQssigl<eit sowie die Trocknungsvorgange selbst mit einem holien E- 
nergiebedarf verbunden sind und die benStigte Warmeenergie nach dem Trocknungsvor- 
5 gang verloren geht. 

Um das im SpQlbehaiter befindliclie feuchte Luftgemiscli mSglichst rasch aus dem SpQI- 
behaiter zu leiten, um somit die Trocknungsphase zu beschleunigen, ist es im Stand der 
Teclinik femer bekannt. das feuchte Luftgemisch mittels geeigneter Geblase aus dem 
SpQlbehaiter in die AuBenatmosphSre zu befordem. AIs Nachteil dieser Trocknungsein- 
richtungen hat sich enA^iesen. daB das feuchte Luftgemisch zu Schimmelbefall in den 
Raumen fuhren oder vom Benutzer als storend empfunden werden kann. 

Bei einer weiteren Trocknungseinrlchtung des Standes der Technik wird AuBenluft in den 
15 SpQlbehaiter geleitet und die Trocknungsleistung somit verbessert. Als nachteilig hat sich 
bei dieser Trocknungseinrichtung enwiesen, daft sich das Einleiten von Auftenluft aus 
hygienischer Sicht nicht eignet und die Zufuhr von Auftenluft immer auch mit einem teil- 
weisen Entweichen der im SpQlbehaiter befindlichen Luft einhergeht. 

20 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Trocknungseinrichtung bereitzu- 
stellen, mit der es moglich ist, unter wirtschaftlichen und hygienischen Gesichtspunkten, 
das im SpQlbehaiter befindliche feuchte Spulgut rasch zu trocknen, 

Diese Aufgabe wird durch den erfindungsgemaften Geschin^spuier mit den Merkmalen 
25 gemaft Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der vorliegenden Erilndung sind 
in den UnteransprQchen 2 bis 11 gekennzeichnet. 

Beim erfindungsgemaften Geschirrspuler ist eine Trocknungseinrichtung zum Trocknen 
von Spulgut vorgesehen, wobei die Trocknungseinrichtung innerhalb des Geschinrspulers 
30 angeordnet ist und ausschlieftlich die In einem SpQlbehaiter des Geschinrspulers befindli- 
che Luft umwalzt. Die Trocknungseinrichtung umfasst eine Ansaugoffnung zum Einleiten 
der Luft aus dem SpQlbehaiter in die Trocknungseinrichtung, eine Ausblasoffnung zum 
Ausleiten der Luft aus der Trocknungseinrichtung in den SpQlbehaiter, einer Trans- 
portstrecke zwischen der Ansaugoffnung und der Ausblasoffnung und ein Geblase zur 
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Beforderung der Luft von der Ansaugoffnung durch die Transportstrecke zur Ausblasoff- 
nung, wobei die Transportstrecke eine Kondensationsstrecke auiweist, in der zumindest 
eine Wand der Transportstrecke als Kondensationsflache ausgeblldet ist, an der sich die 
in der Luft enthaltene Feuchtigkeit niederschlagt. 

Das der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende Prinzip bestelit folglich darin, wali- 
rend des Trocknungsvorgangs die im SpUlbeliaiter vorhandene Luftfeuchtigkeit zu redu- 
zieren, indem die Feuclitigkeit aus der im SpQlbehSlter befindlichen Luft beim Durclistro- 
men der Trocknungseinrichtung entzogen wird. Ein GescliirrspQIer mit dem erfindungs- 
gemaSen System zum Trocknen von SpQIgut hat damit den Vorteil, dass sowohl die 
Trocknungszeit als aucli der fur die Trocknung des Spulguts erforderliciie Energieauf- 
wand reduziert wird. 

Mit dem erfindungsgemaBen Geschirrspuler wird femer der Vorteil erreicht, dass keine 
feuchtigkeitsbeladene Luft an die Umgebungsatmosphare abgegeben wird, wodurch 
schadliche EinflQsse auf das Mobiliar, wie z.B. Schimmelbildung, vermieden wird. Femer 
kommt das Spulgut beim Trocknen nicht mit der AuBenluft in Kontakt, so dass ein hoher 
hygienischer Standard gewShrleistet werden kann. Neben den Vorteilen der Energieein- 
sparung sind weiterhin durch die Temperaturabsenkung der KlarspQIflQssigkeit die Belas- 
tungseinflusse auf das SpQIgut geringer, so dass beispielsweise bei keramischen Ge- 
schirrteilen Oder irdenen GefSlien die Gefahr von Haarrissen gesenkt wird. 

Das oben genannte Prinzip beruht auf dem Umstand, dass die Kondensationsflache eine 
geringere Temperatur aufweist als die im Spulbehalter befindlichen Luft. Bei einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemSBen GeschirrspQIers steht die Kondensati- 
onsflache der Trocknungseinrichtung im warmeieitenden Kontakt mit einer AuBenwand 
des GeschirrspQIers. Dazu wird diejenige Wand der Transportstrecke als Kondensations- 
flache ausgebildet, die an der AuBenwand des GeschinrspQIers aniiegt. Da die AuBen- 
wande des GeschirrspQIers Im allgemeinen aus einem Metallgehause bestehen, ist das 
Gehause des Geschin^pQIers als kQhlende Fiache besonders gut geeignet. Auf diese 
Welse ist eine gute Warmeableitung von der Kondensationsflache an eine AuBenwand 
des GeschirrspQIers gewahrleistet 
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Bei der Herstellung eines GeschirrspQIers wind das GehSuse in der Regel erst in einem 
der letzten Arbeitsschritte montlert. wenn der SpQIbehalter schon mit alien dazugehSrigen 
Komponenten verbunden ist. Die Trocknungseinrichtung istfolglich bereits am SpQIbehal- 
ter angeordnet. wenn das Gehause um den SpQIbehalter montlert wird. Um eine direkte 
Verblndung zwischen der Kondensationsfl§che und der AuBenwand des GeschinspQIers 
ohne dazwischenliegenden Luflspalt und damit eine gute Wamieleitung zum GehSuse 
des Geschin-spQIers zu gewShrleisten, ist die KondensationsflSche voizugswelse aus 
einem flexiblem Material gefertigt. Sobald die Luft aus dem SpQIbehalter vom Gebiase 
durch die Transportstrecke der Trocknungseinrichtung befardert wird, kann sich die als 
Kondensationsflache ausgebildete flexible Wand der Transportstrecke nach auBen deh- 
nen und mit der AuBenwand des GeschirspQiers in Aniage kommen. Dazu Ist die Kon- 
densationsflache vorzugsweise in Form einer Folie aus Kunststoff oder Metall. insbeson- 
dere aus Aluminium gebildet. Wahrend eine Folie aus Kunststoff den Vorteil hat, auf- 
grund ihrer Dehnbarkeit auch punktuelle Belastungen flexibel aufzunehmen, zeichnet. 
sich eine Folie aus Metall durch eine hohe Wanneleitfahigkeit aus. 

Bei einer weiteren AusfQhmngsform der vorliegenden Erfindung ist die Trocknungsein- 
richtung gegenQber dem SpQIbehalter im wesentlichen warmeisoliert, damit die Trans- 
portstrecke und besonders die Kondensationsstrecke im Vertiaitnis zum Inneren des 
SpQIbehaiters mSglichst kQhl bleibt. Dadurch lasst sich eine mSglichst groBe Temperatur- 
differenz zwischen der aus dem SpQIbehalter In die Trocknungseinrichtung eingeleiteten 
Luft und der Kondensationsstrecke und damit eine m6glichst efflzlente Kondensations- 
wlri<ung erzielen. 

ZweckmaBigenweise weist die Kondensationsstrecke mindestens elnen in das Innere der 
Transportstrecke ragenden VerwIrbelungsflQgel auf. die eine Venwirbelung der durch die 
Kondensationsstrecke strSmenden Luft bewirken. Dadurch wird die Aufenthaltszeit der 
Luft In der Kondensationsstrecke vergroBert und der Kontakt der Luft zur Kondensations- 
flache intensiviert, was die oben beschrlebene Kondensationswiricung unterstOtzL 

Die Kondensationswiricung wird noch gesteigert, wenn die AnsaugSffhung der Trock- 
nungseinrichtung im oberen Bereich des SpQIbehaiters und die Ausblasoffnung der 
Trocknungseinrichtung im unteren Bereich des SpQIbehaiters angeordnet ist Da sich die 
feuchtwamie Luft im oberen Bereich des SpQIbehaiters auftiait, wird durch die Anordnung 
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der Ansaugoffnung im oberen Bereich des SpOlbehalters erreicht, dass die Lufl aus dem 
Bereich des SpOlbehalters in die Trocknungseinrichtung befSrdert wird, an der die liochs- 
te Luftfeuchtigkeit vorliegt. Aufgrund der Anordnung der Ausblasoffnung im unteren Be- 
reich des SpOlbehalters wird eine Zirkulationsbewegung der Luft durch den SpQIbehSlter 
und die Trocknungseinrichtung begOnstigt. 

ZweckmaBigenweise weist die trocknungseinrichtung noch eine Ableitung auf, durch die 
das in der Kondensationsstrecke niedergeschlagene Wasser abgeleltet wird. Dabei kann 
das in der Trocknungseinrichtung niedergeschlagene Wasser beisplelsweise in den 
Pumpentopf des Geschin-spOIers geleitet oder Qber die Laugenpumpe aus dem Geschin-- 
spQIer befordert werden. 



In der Transportstrecke der Trocknungseinrichtung ist eine Heizeinrichtung vorzugsweise 
unmittelbar vor der Ausblas6ffnung vorgesehen, welche die daran vorbeistreichende Lufl 
15 vor dem Eintritt in den SpQIbehaiter enwarmt Die Heizeinrichtung Ist beisplelsweise als 
Heizwendel ausgebildet, die an der Innenwand der Transportstrecke angeordnet ist. Da- 
durch kann die Luft vor dem WIedereintritt in den SpQIbehaiter enwannt werden. urn der 
Luft eine hQhere Kapazltat zur Aufnahme von Feuchtigkelt zu verielhen, was den Trock- 
nungsvorgang beschleunigt. Nachdem die Luft die Feuchtigkelt vom SpQIgut aufgenom- 
20 men hat. wird sie Qber das Gebiase durch die Ansaugoffnung wieder in die Trocknungs- 
einrichtung beffirdert. Beim DurchstrSmen der Kondensationsstrecke wird der Luft die 
Feuchtigkelt entzogen, beim Passieren der Heizeinrichtung wird die Luft wieder enwamit 
und damit ist der Krelslauf geschlossen. 

25 Bel einer weiteren AusfOhrungsfomn der voriiegenden Erflndung Ist das Gebiase bezQg- 
lich der Stramungsrichtung der Luft hinter der Kondensatlonstrecke angeordnet Da der 
Luft In der Kondensationsstrecke zumindest teilweise die Feuchtigkeit entzogen wird. hat 
die Anordnung des Gebiases bezQglich der Str5mungsrichtung der Luft hinter der Kon- 
densatlonstrecke den Vorteil, dass das Gebiase mit einer maglichst geringen Luftfeuch- 

30 tigkelt belastet wind. ZweckmaBlgenweise ist sowohl das Gebiase als auch die Heizein- 
richtung mit der Programmsteuerung des GeschlnrspQIers so verbunden, dass entspre- 
chend des SpOlprogrammstatus das Gebiase und entsprechend die Heizeinrichtung an- 
gesteuert wird. 
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Durch di^ Umwalzung der Luft und den Entzug der Luftfeuchtigkeit wird bei dem erfin- 
dungsgemaiSen Geschirrspuler sowohl eine homogene Warmevertellung innerhalb der 
Trocknungsluft als auch eine gleichmSlilge Durchstromung des SpQibehalters erzieit. was 
eine hohere Effizienz und damit bessere Energiewerte fQr den Betrieb des erfindungsge- 
malien GeschinrspQiers zur Folge hat. 

Vorteilhaftenweise ist die Transportstrecke in einer Seitenwand oder in der TQr des Ge- 
schirrspQlers angeordnet. Ebenso ist es moglich. die Transportstrecke im rQckseitigen 
Bereich des SpQibehalters anzuordnen. jedoch bietet sich insbesondere die Seitenwand 
und die TQre an. well zum einen in diesen Bereichen bereits AusbrQche vorhanden sind. 
wie beispielsweise der Expansionsschacht zum Kompensieren von Druckspitzen im 
SpQibehalter. Zum anderen haben die Seitenwande und die TQr eines GeschinrspQiers im 
allgemeinen eine exponierte Lage und bieten daher eine effiziente WSmieableitung. 

Die vorliegende Erfindung wird anhand eines bevorzugten AusfQhrungsbeispiels unter 
Bezugnahme auf die beigefQgten Zeichnungen nSher eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine Schnittdarstellung durch einen erfindungsgemSdem GeschirrspQIer 

mit einer in der Seitenwand untergebrachten Trocknungseinrichtung; 

Figur 2 eine Schnittdarstellung durch die in Figur 1 dargestellte Trocknungseinrich- 

tung. 



Der erfindungsgem§Be GeschirrspQIer gemSB Figur 1 weist einen SpQlbeh§lter 1 mit ei- 
ner Trocknungseinrichtung in der Seitenwand auf. eine Ansaugdffhung 2 zum Einleiten 
von Luft aus dem SpQibehalter 1 in die Trocknungseinrichtung, eine Ausb!as5ffnung 3 
zum Ausleiten der Luft aus der Trocknungseinrichtung in den SpQibehalter 1 und eine 
Transportstrecke(ll)iA/ischen der AnsaugSffnung 2 und der Ausblasoffnung 3 sowie ein 
Geblase 4 zur Beforderung der Luft von der AnsaugSffnung 2 durch die Transportstrecke 
5 zur AusblasSffnung 3. Die Transportstrecke 5 umfasst eine Kondensationsstrecke 11. 
in der sich die LuftfeuchHgkeit niederschlagt. da die Kondensationsstrecke 11 eine gerin- 
gere Temperatur aufweist als die feuchtwarme Luft aus dem SpQibehatter 1. Die Konden- 
sationsstrecke 1 1 ist zusatzlich mit einer Anzahl von VenwirbelungsflQgeIn 6 ausgestattet. 
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die in das*lnnere der Transportstrecke ragen und dadurch eine Verwirbelung der durch 
die Kondensationsstrecl<e 11 stromenden Luft bewirken. was die Kondensationswirkung 
unterstutzt. 

Die Ansaugoffnung 2 befindet sich im oberen Bereich des SpQIbehSlters 1 und die Aus- 
blasoffnung 3 jm unteren Bereich des Spulbehalters 1. Dadurch wird die feuchtwarme 
Luft aus dem oberen Bereich des SpQlbehalters 1, an der die h5chste Luftfeuchtigkeit 
vorliegt, in die Trockhungseinrichtung befordert,. Aufgrund der Anordnung der Ausblas- 
offnung 3 Im unteren Bereich des Spulbehalters 1 stellt sich eine Zirkulationsbewegung 
der Luft durch den SpQIbehalter und die Trocknungseinrichtung ein. 

Wahrend der Trocknungsphase wird das mit einer Steuereinheit (nicht dargestellt) ver- 
bundene Geblase^ktiviert und saugt feuchte Luft durch die AnsaugSffhung 2 aus dem 
SpQIbehalter 1 an. Im weiteren Transport der feuchten Luft durch die Transportstrecke 5 
passiert die feuchte Luft die Kondensationsstrecke 11. In der sich die Luftfeuchtigkeit zu- 
mindest teilweise niederschlagt. AnschlieUend wird die Luft an einer Helzeinrichtung 7 
erwarmt und ist somit in der Lage. eine graUere Menge an Feuchtigkeit aufzunehmen. 
Durch die am Ende der Transportstrecke 5 befindliche AuslassSffnung 3 wird die nun- 
mehr enwarmte und entfeuchtete Luft wieder in den SpQIbehalter 1 eingeleitet und kann 
sich dort zum Trocknen des feuchten Spulguts verteilen. Durch die so aufgebaute Um- 
walzstrsmung wird ein rasches und homogenes Trocknungsverhalten innerhalb des 
SpQibeh&lters 1 erzielt. 

Figur 2 zelgt eine Schnittdarstellung entlang der durch die Bezugszeichen A-A in Figur 1 
definierten Ebene durch die in Figur 1 dargestellte Trocknungseinrichtung. Darin ist zu 
erkennen, dass der Transportkanal 5 im Bereich der Kondensationsstrecke 11 eine Kon- 
densationsflache 8 aulweist. die unmittelbar an einer Au Ben wand 9 des GeschirrspOlers 
aniiegt. Auf der gegenQberliegenden Selte ist der Transportkanal 5 durch eine wSrme- 
dammende Schicht 10 vom SpQIbehalter 1 getrennt. Die Transportstrecke 5 ist zumindest 
teilweise als Kondensationsstrecke 11 ausgebildet, wobei die an der AuBenwand 9 des 
GeschirrspQIers (nIcht dargestellt) aniiegende Wand der Transportstrecke 5 als Konden- 
sationsflache 8 dient. 
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Wahrend der Transportkanal 5 vom SpQlbehSlter 1 w§rmelsoliert ist. steht somit die Kon- 
densationsflache 8 der Trocknungseinrichtung im warmeleitenden Kontakt mit der Au- 
Benwand 9 des Geschirrspulers und wird von dieser auf einem Temperatumiveau gehal- 
ten, das etwa der Raumtemperatur entspricht. Da die AuBenwSnde 9 des GeschlrrspQ- 
lers im allgemeinen aus I\/letall bestehen. sind diese als kOhlende Flachen besonders gut 
geeignet. Auf diese Weise ist eine gute Warmeableitung von der Kondensationsfiache 8 
an die AulSenwand 9 des GeschirrspQIers und weiter an die Umgebung gewShrleistet. 
Folglicti weist die Kondensationsfiache 8 beim Trocknungsbetrieb eine geringere Tempe- 
ratur auf als die aus dem Spulbehalter 1 stammende feuchtwarme Luft. wodurch die 
JO Kondensationswirkung entstelit. 

Urn zu gewahrieisten. dass zwischen der Kondensationsfiache 8 und der AuBenwand 9 
des Geschirrspulers stets eine gute Aniage und damit eine gute Wamneieitung zum Ge- 
hause des GeschirrspQIers vorliegt, ist die Kondensationsfiache 8 aus einem flexiblem 
15 I\/laterial gefertigt. Sobald die Luft aus dem SpQIbehalter 1 vom Gebiase 4 durch die 
Transportstrecke 5 der Trocknungseinrichtung befdrdert wird. kann sich die als flexible 
Wand ausgebiidete Kondensationsfiache 8 der Kondensationsstrecke 11 nach auBen 
dehnen und mit der AuBenwand 9 des GeschirrspQIers in Aniage kommen. Die Konden- 
sationsfiache 8 ist beispielsweise als Folie ausgebildet. die aus Kunststoff Oder Metall. 
20 insbesondere aus Aluminium gefertigt ist. 
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Patentanspriiche 

GeschirrspQIer mit einer Trocknungseinrichtung zum Trocknen von SpQIgut. wo- 
bei die Trocknungseinrichtung innerhalb des GeschirrspQIers angeordnet ist und 
ausschliedlich die in einem Spiilbehaiter (1) des GeschirrspQIers befindiiche Luft 
umwaizt. umfassend eine AnsaugSffnung (2) zum Einleiten der Luft aus dem 
Spulbehalter (1) In die Trocknungseinrichtung. eine AusbiasSffhung (3) zum Aus- 
leiten der Luft aus der Trocknungseinrichtung in den SpQIbehaiter (1). eine 
Transportstrecke (5) zwischen der Ansaugoffnung (2) und der AusblasSffnung 
(3) und ein GeblSse (4) zur Bef6rderung der Luft von der Ansaugoffnung (2) 
durch die Transportstrecke (5) zur Ausblasofliiung (3). wobei die Transportstre- 
cke (5) eine Kondensatlonsstrecke (11) aulweist. in der zumlndest eine Wand 
der Transportstrecke (5) ais KondensationsfiSche (8) ausgebildet ist. an der sich 
die in der Luft enthaltene Feuchtigkelt niederschlagt. 

GeschirrspQIer nach Anspruch 1. wobei die Kondensationsfiache (8) im wSmae- 
leltenden Kontakt mit einer AuBenwand (9) des GeschirrspQIers stehL 

GeschinspQIer nach einem der vorangehenden AnsprQche. wobei die Konden- 
sationsfiache (8) aus flexiblem Material, vorzugsweise in Fomn einer Folle aus 
Kunststoff Oder Metall. insbesondere aus Aluminium gebildet ist. 

GeschirrspQIer nach einem der vorangehenden AnsprQche. wobei die Konden- 
satlonsstrecke (11) gegenQber dem SpQIbehaiter (1) im wesentlichen wamieiso- 
liert ist 

GeschirrspQIer nach einem der vorangehenden AnsprQche. wobei die Konden- 
satlonsstrecke (11) mindestens einen in das Innere der Transportstrecke (5) ra- 
genden VenwirbelungsflQgel (6) aufweist. 

GeschirrspQIer nach einem der vorangehenden AnsprQche. wobei die Trock- 
nungseinrichtung eine Ableitung aufweist. durch die das in der Kondensations- 
strecke (1 1) niedergeschlagene Wasser abgeleitet wird. 
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7. 3eschirrspQler nach einem der vorangehenden AnsprQche. wobei eine Heizein- 
richtung (7) vorzugsweise unmlttelbar vor der AusblasSffnung (3) vorgesehen ist, 
welche die daran vorbeistreichende Luft vor dem Eintritt in den SpQibehSlter (1) 
erwarmt. 

8. Geschin-spQIer nacli einem der vorangetienden AnsprQclie, wobei das GeblSse 
(4) bezQglich der Strdmungsrichtung der Luft hinter der Kondensationstreclce 
(11) angeordnet ist. 

9. GeschirrspQIer nacli einem der AnsprQclie 7 oder 8, wobei sowohl das GeblSse 
(4) als auch die Heizelnrlchtung (7) von einer Programmsteuerung des Geschinr- 
spQlers angesteuert werden. 

10. Geschin^pQIer nach einem der vorangehenden AnsprQche, wobei die Ansaug- 
offhung (2) der Trocl<nungseinrichtung im oberen Bereich des SpQIbeh.aiters (1) 
und die Ausblasoffnung (3) der Trocknungseinrichtung im unteren Bereich des 
SpQIbehalters (1) angeordnet ist. 

11. GeschinrepQIer nach einem der vorangehenden AnsprQche, wobei die Trans- 
portstreclce (5) in einer Seitenwand und/oder in der TQre des Geschin^pQIers 
angeordnet ist. 
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Liste der Bezugszeichen 



1 


opuiDenaiier 


o 
Z 


MnsauguTTiiui ly 


O 


/AUOUIdOVIII lUI ly 


4 


Geblase 


5 


Transportstrecke ZNwischen Ansaugoffnung und Ausblasoffnung 


6 


VerwirbelungsflQgel 


7 


Heizeinrichtung 


8 


Kondensationsflache bzw. Kondensationsfolie 


9 


AuSenwand des GeschirrspQIers 


10 


Warmedammschicht zwischen Trocknungseinrichtung und SpQIbehalter 


11 


Kondensationsstrecke 


A-A 


Schnittebene der Fig. 2 
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ZUSAWIWIENFASSUNG 

GeschirrspQIer mit Trocloiungseinrichtung 



Die Aufgabe eine Trocknungseinrichtung bereltzusteilen. mit der es mflglich ist. unter 
wirtschaftlichen und hygienischen Gesichtspunlcten. das im SpQlbehSlter bef.ndl.che 
feuchte SpQlgut rasch zu trocknen. wird bei dem erfindungsgemSUen Geschirrspuler da- 
durch gelost, da(i eine Trocknungseinrichtung zum Trocknen von SpQlgut innerhalb des 
GeschirrspQlers vorgesehen ist und ausschlleBlich die in einem SpQlbehaiter des Ge- 
schirrspQlers befindliche Lutt umwSlzt. wobei die Trocknungseinrichtung eine Ansaugoff- 
nung zum Einleiten der Luft aus dem SpulbehSlter in die Trocknungseinrichtung aufwe.st. 
eine Ausblasoffnung zum Ausleiten der Luft aus der Trocknungseinrichtung in den Spul- 
behalter. eine Transportstrecke zwischen der Ansaugoffnung und der Ausblasoffnung 
und Bin Geblase zur Bef6rderung der Luft von der AnsaugSffnung durch die Trans- 
15 portstrecke zur Ausblasoffnung. wobei die Transportstrecke eine Kondensationsstrecke 
beinhaltet. in der zumindest eine Wand der Transportstrecke als Kondensationsflache 
ausgebildet Ist. an der sich die in der Luft enthaltene Feuchtigkeit niederschlSgt. 



